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In a central firing cartridgeresp. blank cartridge, having a casing (1) 
with an igniter in the central section of its base (7), the novelty is that 

(a) the base (7) is completely closed; 

(b) the actual case portion (5) of the casing (I) merges into the base (7) 
in a tightly sealed manner, and 

(c) an externally closed accommodation space for an igniter (17) is 
formed in or on the base (7) facing the cartridge case interior (9). 
Also claimed is a process for prodn. of the above cartridge case. 

ADVANTAGE 

Sealing problems are overcome in an inexpensive manner. 
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(§4) Zentralfeuerpatronen, insbesondere Platzpatronen, sowie Verfahren zu deren Herstellung 

(§) Ein verbessertes Zundsystem fur ZentralfeuerpatronBn 1st 
dadurch gekenrueichnet, daB der Boden (7) der Patronen- 
hulsa (1) vollig geschlossen ist. daB dazu die eigentliche 
Huise (5) der Patronenhulse (1) vollig dicht und geschlossen 
in den Boden (7) ubergeht und daB im bzw. am Boden (7) 
dem Patronenhuteen-Innenraum (9) zugewandt liegend ein 
durch einen verbleibenden Bodenabschnitt (7') nach auBen 
hin vollig geschtossener Aufnahmeraum (11) fOr ein Zund- 
mrttel (17) ausgebildet ist. 
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Beschreibung meraum kann bevorzugt durch Ziehen hergestellt wer- 
den, so daB ein Qber die sonstige Bodenflache nach oben 

Die Erfindung betrifft Zentralfeuerpatronen, insbe- hin Qberstehender Material-, d. h. Metallrand entsteht 

sondere Platzpatronen, nach dem Oberbegriff des An- Hierein kann das Zflndmittel gefQllt und danach oder 

. spruches 1 sowie ein zugehoriges Verfahren zu deren 5 gleichzeitig mit dem Befallen der nach innen Qberste- 

Herstellung. hende Rand umgelegt, d h. umgebSrdelt werden. Da- 

Zentralfeuerpatronen bestehen, wie allgemein be- durch wird eine Art "AmboB" gebildet, so daB zwischen 

kannt ist, aus dem Projektil und dem SchieBstofT, die in dem eine groBere Quererstreckung aufweisenden 

einergemeinsamenPatronenhfllseuntergebrachtsind Zflndraum und dem sonstigen Patroneninnenraum, in 

Bei groBkalibrigen Patronen spricht man demgegen- 10 welchem skh das SchieBpulver befindet bzw. das 

Cber von dem GeschoB und der das SchieBpulver als SchieBpulver eingefQllt wird, ein zumindest vergieichs- 

Treibmittel aufnehmenden Kartusche. weise dQnnerer ZQndkanal gebildet wird 

Bei Zentralfeuerpatronen sitzt in der Mitte des Bo- In einer Weiterbildung der Erfindung kann aber die 

dens der Patronenhulse das zum Zflnden der Patrone vorstehend eriauterte und den Zundaufnahmeraum teil- 

notwendige Zflndhfltchen. 15 weise flberdeckende Bflrdelung auch erst hergestellt 

Dazu ist im Boden der Patronenhfllse eine entspre- werden, wobei das Zflndmittel in den so gebDdeten 

chende Ausnehmung vorgesehen, die von auBen her zu- Zundaufnahmeraum fiber den verbleibenden zumindest 

ganglich ist In dieser von auBen her zuganglichen Aus- einen Zflndkanal nachtraglich eingefQllt wird. Anschlie- 

nehmung wird ein entsprechendes kappenffcrmiges Bend kann die Befflllung der Patronenhulse mit dem 

Zflndhfltchen, befflllt mit dem Zflndmittel, von der Bo- 20 SchieBpulver erfolgen. 

denauBenseite, dh. Bodenunterseite her in den dafflr Obgleich bei anderen nicht in die Kategorie der °Zen- 

vorgesehenen Aufnahmeraum eingedrflckt Es sitzt dort tralfeuerpatronen 0 fallenden Patronen mit einem nach 

reibschlflssig fest Ober zumindest einen oder gegebe- auBen flber den sonstigen Durchmesser der Patronen- 

nenfalls zwei zum Patroneninnenraum fflhrende Zflnd- hfllse flberstehenden Wulst es grundsatzlich be kannt 

kanale kann beim Abfeuern der Munition die entspre- 25 war, daB in dies em ringfdrmig angeordneten Wulst 

chende Zflndung von dem im Zflndhfltchen unterge- Zflndmittel untergebracht ist, ist es gleichwohl umso 

brachten Zflndmittel zu dem in der Patronenhulse be- flberraschender, daB nunmehr erstmals bei Zentralfeu- 

findlichen SchieBmittel bewirkt werden. erpatronen ein derartiges geschlossenes System gem&B 

Urn eine stdrungsfreie Zflndung bewirken zu kdnnen, der Erfindung m6glich ist 

ist es erforderlich, daB nach dem Einsetzen des Zflndhflt- 30 Weitere Vorteile der Erfindung ergeben sich nachfol- 

chens mit dera Zflndmittel die verbleibenden konstruk- gend aus den anhand von Zeichnungen dargestellten 

u'v bedingten Fugenoffnungen zum benachbarten Hfll- Ausfflhrungsbeispielea Dabeizeigen im einzeben: 

senboden unter Verwendung von beispielsweise Lack Fig. 1 eine schematische axiale Querschnittsdarstel- 

verschlossen und damit das Zflndmittel nach auBen hin ' lung durch den unteren Bereich einer Patronenhfllse vor 

abgedichtet wird Es muB auf jeden Fall skhergestellt 35 der Befflllung mit Zflndmittel und Umlegen des B5rdel- 

werden, daB nicht von auBen her durch irgendwelche randes; 

Umstande Feuchtigkeit oder gar Ol flber die zwischen Fig. 2 eine zu Fig. 1 vergleichbare Darsteilung mit 

Zflndhfltchen und der entsprechenden Aufnahmewan- f ertig hergestelltem Zflndsystem. 

dung im Boden der Patronenhulse zu dem im Zflndhflt- In den Zeichnungen ist in schematischer Darsteilung 

chenbefindlichenSchieBniittelvordringenkann. 40 eine Patronenhulse 1 gezeigt, die im wesentlichen zu 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es von daher Langs- oder GeschoBachse 3 rotadonssymmetrisch aus- 

ein verbessertes Zflndsystem fur Zentralfeuerpatronen gebildet ist 

sowie ein verbessertes Herstellungsverfahren hierfQr zu Die Patronenhfllse 1 umfaBt neben der eigentlichen 

schaffen. Hfllse 5 einen Boden 7. Im gezeigten Ausfflhrungsbei- 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaB bezflglich der 45 spiel ist die Hfllse 5 und der Boden 7 als geschlossene 

Zentralfeuerpatrone gemaB den im Anspruch 1 und be- becherfSrmige Patronenhfllse hergestellt Sie ist im ge- 

zflghch des verbesserten Herstellungsverfahren gemaB zeigten Ausffifirungsbeispiel einstQckig ausgebildet 

den im Anspruch 5 angegebenen Merkmalen gelSst Vorzugsweise wird die in den Zeichnungen ausschnitts- 

Vorteilhaf te Ausgestaltungen der Erfindung sind in den weise dargesteflte Patronenhfllse 1 durch Tiefziehen ei- 

Unteransprflchen angegeben. 50 nesgeeigneten Materials hergestellt 

Es kann als durchaus Qberraschend gelten, daB auch Wie aus der Querschnittsdarstellung gemaB Fig. 1 er- 

auf diesem Gebiet nunmehr noch eine deutliche Verbes- sichtlich ist, wird bei der HersteUung der Patronenhfllse, 

serung gegenflber hertcfimmlichen Ldsungen mdglich insbesondere beim Tiefziehen durch ein geeignetes 

ist Die erfindungsgemaBe Lfisung zeichnet sich dabei Tiefzieh-Werkzeug gleichzeitig im Zentralbereich des 

dadurch aus, daB jegliche Dichtungsprobleme flberwun- 55 Bodens 7 auf der dem Patronenhfllsen-Innenraum 9 zu- 

den sind Zudem laBt skh gegenflber herkdmmlichen gewandt liegenden Seite ein ebenf alls vorzugsweise zur 

L6sungen auch der Hersteflungsaufwand deutlich ver- Lfingsachse 3 rotationssymmetrischer Aufnahmeraum 

ringern. 1 1 fflr das Zflndmittel hergestellt Die Materialdicke des 

Die erfindungsgemaBe Patronenhfllse zeichnet sich Bodens 7 kann im Bereich dieses Aumahmeraumes 11 

dadurch aus, daB die Patronenhfllse mit dera gesamten 60 gegenQber dem verbleibenden Bodenab xJmitt germger 

Patronenboden als geschlossene Einheit ausgebildet ist dimensioniert sein. Ein entsprechend dflnnerer Be den- 

Dadurch gibt es keine MOglichkeit mehr, daB von auBen abschnitt ist in Fig. 1 mit 7' bezeichnet 

Feuchtigkeit oder beispielsweise Ol bis in den Patronen- Aus Fig. 1 ist auch ersichtlich, daB der so gebiidete 

innenraum, zumindest aber bis zu dem das Zflndmittel Zflndmittel- Aufnahmeraum 11 durch einen flber die Bo- 

aufnehmenden ZQndraum vordringen kann. 65 deninnenflache 13 nach innen axial vorstehenden Rand 

ErfindungsgemiB ist ein entsprechender Aufnahrne- ' lSbegrenztist 

raum in der dem PatronenhQlsen-Innenraum zugewandt Es kann nunmehr in diesen so gebDdeten Aufnahrne- 

liegenden Seite des Bodens ausgebildet Dieser Aufnah- raum 11 von der Projektuseite der Patronenhfllse 1 her 
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das bendugte Zundmittel 17 eingefflllt werdea Gleich- 
zeitig mit dem Beffiilungsvorgang oder anschlieBend 
kann dann unter Zuhilfenahme eines geeigneten Werk- 
zeuges der Rand 15 von seiner in Fig. 1 gezeigten Aus- 
gangsposition in seine in Fig. 2 wiedergegebene umge- 5 
bordelte Lage gebracht werden, in welcher der Rand 15 
den wesentlichen TeD des Aufnahmeraumes 11 flber- 
deckt and ledigiich noch einen ZQndkanal 19 vom Zund- 
mittel 17 zum PatronenhQlsen-lnnenraum 9 frei lSBt 
Dadurch wird ein "Widerlager" bzw. eine Art "AmboB" 10 
erzeugt, woriiber beim Aufschlagen des Schlagbolzens 
der zum ZOnden des Zfindmittels 17 benotigte Wider- 
stand erzeugt 

Abweichend davon kann auch zunachst vor dem Be- 
fallen mit ZQndmittel der Rand 15 in seine in Fig. 2 15 
dargestellte umgebdrdehe Lage gebracht werden, wo- 
bei dann erst anschlieBend fiber den so gebOdeten Zfind- 
kanal 19 das ZQndmittel in den Aufhahmeraum 11 ein- 
gebracht wird 

AnschlieBend wird der Patron enhuisen-Innenraum 9 20 
mit dem SchieBmittel, d h. dem SchieBpulver befQllt 

Patentanspruche 

1. Zentralfeuer-Patrone insbesondere Platzpatrone 25 
mit einer PatronenhOlse (1), die neben der eigentli- 
chen Hulse (5) einen Boden (7) mit einer im zentra- 
len Bodenabschnitt vorgesehenen Zfindeinrichtung 
umfaBt, dadurch gekennzeichnet, daB der Boden 
(7) der Patronenhulse (1) v6lHg geschlossen ist, daB 30 
dazu die eigentliche Hulse (5) der Patronenhulse (1) 
v6Uig dicht und geschlossen in den Boden (7) fiber- 
gent, und daB im bzw. am Boden (7) dem Patronen- 
hfilsen-Innenraum (9) zugewandt liegend ein durch 
einen verbleibenden Bodenabschnitt (7^ nach au- 35 
Ben hin vdllig geschlossener Aufhahmeraum (11) 
fur ein Zfindmittel (17) ausgebildet ist 

2. Zentralfeuer-Patrone nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Aufnahmeraum (11) fiber 
einen vorzugsweise umgebdrdelten Rand (15) un- 40 
ter Ausbildung eines gegenfiber dem Querechnitt 
des Aufnahmeraums (11) verjfingten Zfindkanals 
(19) ausgebDdet ist 

3. Zentralfeuer-Patrone nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet daB der Aufnahmeraum 45 
(11) durch nach innen Umbiegen eines fiber die 
Bodeninnenflache (13) flberstehenden Randes (15) 
zum Patronenhulseninnenraum (9) teilweise fiber- 
deckt ist 

4. Zentralfeuer-Patrone nach einem der Ansprfiche 50 
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Material- 
dicke des Bod ens (7) im Bereich des Aufnahme- 
raums (11) dinner ist 

5. Verfahren zur Herstellung einer Patronenhulse 
nach einem der Ansprfiche 1 bis 4, dadurch gekenn- 55 
zeichnet, daB die Hulse (5) mit dem Boden (7) als 
einstfickiges TeQ durch Tiefziehen hergesteUt ist, 
daB beim Tiefziehen auf der den Patronenhfilsen- 
Innenraum (9) zugewandt liegenden Seite des Bo- 
dens (7) im Boden ein Aufnahmeraum (11) fur das 60 
Zfindmittel (13) hergestellt wird, der einen fiber die 
Bodeninnenfliche fiberstehenden Rand (15) auf- 
weist, und daB dann der so gebildete Rand (15) 
unter teilweiser Oberdeckung des Aufnahmeraums 

(1 1) unter Bfldung zumindest eines den Aufnahme- 65 
raum (11) mit dem Patronenhfilsen-Innenraum (9) 
verbindenden Zfindkanals (19) umgebogen wird 

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 



zeichnet, daB glekhzeitig mit dem Umbordeln des 
Randes (15) das Zfindmittel (17) in den Aufnahme- 
raum (1 1) eingebracht wird 

7. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in den Aufnahmeraum (11) zunachst 
das Zfindmittel (17) eingebracht und anschlieBend 
der Rand (15) in seine den Aufnahmeraum (11) teil- 
weise Qberdeckende umgebdrdelte Lage verformt 
wird 

8. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Rand (15) zunachst in seine den 
Aufnahmeraum (11) zumindest teilweise flberdek- 
kende umgebdrdelte Lage verformt wird, und daB 
anschlieBend das ZQndmittel (17) fiber den so gebil- 
deten ZQndkanal (19) in den Aufnahmeraum (11) 
eingebracht wird. 

9. Verfahren nach einem der Ansprfiche 5 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB nach dem Befallen 
des Aufnahmeraums (11) mit Zfindmittel (17) und 
dem Umbordeln des Randes (15) in seine den Auf- 
nahmeraum (11) zumindest teilweise Qberdeckende 
Lage der Patronenhfilsen-Innenraum (9) mit 
SchieBmittel beffiUt wird 
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